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操作步骤：

①将凸轮手柄置于夹紧开始位置，使夹口接触工件，用内六角螺栓固定本体。

②将凸轮手柄扳至夹紧位置后，工件即被夹紧。

凸轮侧推式快捷夹具

本体

ZFM03 轻载型

ZFM04 标准型
S45C SCM440 发黑32~38HRC

代码 类型

S45C
无电解镀镍

材质 硬度 表面处理

夹口、轴 凸轮手柄 本体 夹口、轴 凸轮手柄 本体 夹口、轴 凸轮手柄

发黑

   特点

● 凸轮手柄式的设计，操作简单，迅速夹紧

● 轻载型采用内置弹簧，夹紧力始终保持恒定；

● 标准型的夹紧力可根据手柄载荷增减；

● 夹口的前端采用精密研磨，可在工件的精加工面夹紧；

● 夹紧时，夹口用作向下的力，可防止工件上浮。
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代码 规格

04 0.3 51 32 45 15 27 18 M4深6 30 18 20 13 6.63 6048 6318 14
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◙ 能力线图(仅适用标准型)
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