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圆型 多棱型

Dm6

圆型

Dp6

淬火硬度53~58HRC ,
镀层硬度850HV~

淬火硬度53 58HRC~

淬火硬度48 53HRC~

镀层硬度850HV~

淬火硬度43 48HRC~

淬火硬度43~48HRC ,
镀层硬度850HV~

发黑

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

镀硬铬 , 镀层厚度3~5μm

镀硬铬 , 镀层厚度5~8μm
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视角标准：第一视角SUS440C材质的D部加工有识别槽。
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请按图示订货

可选加工
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代码 技术说明
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加工Ø 的孔3.5

B≤10 P 8

。

， ≤ 时 , 

不适用

仅适用于圆型。

选型方法 TA 选型方法 HC10增加扳手孔 增加2个平面
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适用。

仅适用于圆型。
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代码 技术说明

型号
代码 前端形状 D B 仅A形、C形

YHP01
YHP02

        A         5.5~10.00
        11.00~20.00

        2.0~30.0 10.0( )
        3.0~50.0 20.0( )

A形
R≥P/2且R≥2

        G P≤         5~15
  5~22

YHP01 P6 B15A D5 R4
 

L8

P 仅B形 L

        B
        5

        10

圆型(Dm6)
R      最小单位1 G       最小单位1

◙
最小单位0.1 最小单位1 型号

代码 前端形状 D B 仅A形、C形
YHP21
YHP22

        A         5.5~10.00
        11.00~20.00

        2.0~30.0 10.0( )
        3.0~50.0 20.0( )         G P≤         5~15
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YHP21 P15 B20B D10 G10 L18
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◙
最小单位0.1 最小单位1

可选加工◙
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        A         5.5~10.00
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        3.0~50.0 20.0( )
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P 仅B形 L
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R     最小单位1 最小单位1G      最小单位0.1 最小单位1
可选加工代码

TA TB HC( )
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标准型
大头型 前端形状选择型
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