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◙   特点

● 自润滑、免维护，适用于重载、低速运动；

● 耐磨性优异，适用于直线、旋转、摇摆运动；

● 耐高温、低温，抗冲击性强；

● 便于安装，使用范围广。

与本产品相配固定座直径公差：H7(仅供参考)。

与本产品相配轴径公差：  d8重载、e7轻载、g6高精度(仅供参考)。

产品压入座孔时在座孔端部或者内壁涂抹少许润滑油，利用油压机

或台钳将其慢慢压入座孔，请勿用力敲击产品，以免引起产品变形。
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