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   特点

● R型螺纹消除了螺纹的横向间隙，外螺纹紧固件的牙尖始终与内螺纹的R面接触，

   从而提供可靠抗振动防松性能；

● R型螺纹锁紧时，锁紧力通过外螺纹紧固件的牙尖传导到 “身部”，让所有应

   力点受力更均匀，可显著地提高内外螺纹紧固件的机械性能；

● 可多次重复使用，非预置扭力型，拧紧时才需施加力矩，方便拆卸并保护内外螺纹。

R型防松螺母

R型螺纹在螺纹的牙底处设计一个R型面，当外螺纹紧固件与R型螺纹紧固件相互预紧时，

外螺纹紧固件的牙尖轻微内收顶在R型面上，这样可以有效的保护外螺纹的牙尖。

通过对受力面取点分析可以得出，R型螺纹的任意受力点与螺纹轴线垂线的夹角都大于

市面上销售螺纹的夹角，所以使R型螺纹松脱所需要的外力要大很多。因此R型螺纹具有

很好的防松效果。
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当螺纹紧固件与R型螺纹紧固件相互拧紧时，螺纹紧固件的牙尖就紧紧地顶在R型面上，

并传导到螺纹以下紧固件“身部”，从而产生很大的锁紧力。

普通螺纹存在较大的侧向力，特别是受力初始阶段。

单一牙纹的局部应力很大，造成紧固件承载力不均衡，

因此无法达到紧固件最优锁紧效果。且侧向力越大，

螺纹耗损越严重。
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