
视角标准：第一视角

产品简介：

C型冲压机座主要应用到压装、铆接工序，集成了动力和导向功能，能在自动机中实现压铆作业；用以

代替非标机座，方便气缸、增压缸、电缸的安装，可作为单体冲压机或在自动机的压装工位使用；该

产品机座采用经济实惠的实心铸铁构造，综合考虑了紧凑性、经济性和实用性。

   产品特点： 

● 结构紧凑、美观协调；

● 开模生产成本底、交期短，结构稳定、可靠性高、可满足大部分工况需求 ； 

● 个性需求，C型铸铁座上的增压缸安装孔，可来图定制(用以适配自配增压缸、气缸、电缸)。
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3T

5T

代码

ZCK64

1150~1200 M22 2×

970~1020 M16×1.5

1095~1145 M22 2×

型号 可选用配件

增压缸

增压缸 S(行程) Y(加压行程) 型号

0(无增压缸)

5(配5T增压缸)

1(配1T增压缸)

0(无增压缸)

3(配3T增压缸)

0(无增压缸)
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C型冲压机座◙ C型铸铁座(标配)◙

ZCK64

代码
C型铸铁座

材质 表面处理

C型冲压机座 QT450 深绿烤漆
外六角螺钉、

弹簧垫圈、平垫圈

类型 附件(各4个)

W(无导轨)

Y(配导轨)

增压缸(选配)◙

0(无转接板)

0(无转接板)

0(无转接板)

0

1

(无转接板)

(配1T转接板)

0

3

(无转接板)

(配3T转接板)

0

5

(无转接板)

(配5T转接板)

C型冲压机座

C型

铸铁座

(标配)

1T

3T

5T

◙ 法兰转接板(选配)

(材质：S45C，表面处理：镀铬)

(标配)

Y1

此增压缸前端安装尺寸及出力轴为怡合达小型化定制规格，

可直接安装到C型铸铁座。

此法兰转接板适用于国内大部分增压缸，

可根据所配增压缸选用；使用气缸、电

缸作为动力时，需自制转接板或来图定制。
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请按图示订货
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S(行程) Y(加压行程)

C型铸铁座

治具

浮动接头

(可内置压力传感器)

直线导轨
IBJ21

顶升支撑机构

电缸

增压缸

分割器转盘

一体下料机构
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