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点数式螺丝机

代码

◙   产品简介

● 该产品通过振动输送，实现螺钉的定数供给。螺钉进入螺丝机内，随着齿圈旋转到达顶部，螺钉依靠自身

   重量掉入螺钉轨道附近，在振动作用下，螺钉头向上的螺钉进入轨道槽内，沿着轨道传送到存储盒内，其余

   不规则上料的螺钉则在掉入轨道附近时被刷入齿圈内继续上料，数量任意设定，螺钉数达到设定值后机器

   暂停供料，打开储存盒取出设定好数量的螺钉，取料后自动续料进入下一循环。

◙   产品特性

● 出螺钉速度可调节，最高可达 分钟；

● 通用性强，可适用特殊螺钉，短螺钉，带垫片螺钉； 

● 数值可调，计数范围可调(0~9999)。

90PCS/

◙   应用场合

● 主要应用于螺钉定数供给的场合，防止操作员漏锁螺钉。

电动 喷涂

驱动方式 表面处理类型
材质

ZCK13 点数式

视角标准：第一视角

点数式螺丝机应用在人工锁螺钉作业台上，操作员作业前进行数值设置

保证每次取一定数量的螺钉，防止漏锁螺钉。
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A3钣金 透明亚克力
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型号

代码

ZCK13 M2 L10 D5

请按图示订货
ZCK13
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优惠价

数量

价格 100%
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适用螺钉尺寸

输送螺钉的轨道不能与面罩直接接触，否则会影响螺钉输送效果，甚至会导致卡料。
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显示器

调节按钮

接线口

螺钉储存盒

162.5
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● (T+L)/D < 1；短螺钉，螺钉规格为

● 带垫片的螺钉；

● 非常规异形螺钉。

适用螺钉◙

以下3种螺钉需提供200PCS螺钉样品

用于机器调试
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