
双链轮型电动滚筒
  标准型
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QCG42
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类型

双链轮型

(08B14T)

安装方式

内螺纹型

材质

低碳钢

不锈钢

表面处理
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型号
D

电缆端
安装支架

驱动卡
代码 速度代码

15  20  25    275 1000~
50

35  45  245 1000~
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W
最小单位1

(EQUBE

驱动卡)

A

驱动卡详细尺寸及参数见电动辊筒产品简介P2043~2044。

重量参考表(单位：KG)◙
速度代码

W( 长度)滚筒
300 400 500 600 700 800 900 1000
2 2 2. 2 4. 2 5. 2 7. 2 9. 3 3 2.
1 8. 2 2 2. 2 4. 2 5. 2 7. 2 9. 3

15  20  25
35  45  60  75

以上的重量都是近似值。

静态负载能力(单位：KG)◙
滚筒长度 300 400 500 600 700 800 900 1000

静态负载能力 80 70 60 55 50 45 40 35

以上的静态负载能力都是近似值。

    

请按图示订货

速度代码
型号

代码
QCG41
QCG42

QCG45 15

D
电缆端

安装支架
驱动卡

15  20  25 275 1000~
50

35  45 245 1000~

W
最小单位1

A

W275 D50 1 A

交货期

15
R

优惠价

数量

价格 100%

1~4 5~

另行报价

未税价(元)

可选加工◙

速度代码
型号

代码

QCG41

QCG41 15

D
电缆端

安装支架
驱动卡

15  20  25 275~1000
50

35  45  60  75 245~1000

W
最小单位1

A

W275 D50 1 A

可选加工
代码
LN( )

  BB...

LN1000

1
2

(标准型)
(紧凑型)

1
2

(标准型)
(紧凑型)

1
2

(标准型)
(紧凑型)

可选加工(增加包胶)仅适用 。QCG41

可选加工
LN( )

代码 技术说明

选型方法 LN1000

有1000、1500

两种长度可选择

变更电缆线长度

LN( )

增加包胶

在镀锌管上增加包胶

选型方法 BB

3mm 天然橡胶(黑)

5mm 天然橡胶(黑)
3mm PU(黑)

5mm PU(黑)

3mm 丁腈橡胶(黑)

5mm 丁 橡胶(黑)腈

2mm PVC软胶(灰)

BB

BX

BC

BN

BD

BK

BQ

BB
BX
BC
BN
BD
BK
BQ

LG

变更电缆线接头 选型方法 LG

电缆线长度1000接头

1：标准型安装支架(电缆端) 2：紧凑型安装支架(电缆端)

支架选择◙

拧紧扭矩(M6) : 8-10N.m

       拧紧扭矩(M5) : 2.3-3.5N.m

拧紧扭矩(M6) : 8-10N.m

       拧紧扭矩(M5) : 2.3-3.5N.m
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电动滚筒使用示例

5.非电缆端（内螺纹安装方式）

最后采用扳手握住轴以防止轴转并使用

扭矩扳手拧紧螺栓。

用扭矩扳手以10~14N·m的力紧固螺栓。

拆卸◙

3.电缆端

将M12螺母从框架外侧放在电缆端轴上进行拧紧。

使用32~36N·m的力矩拧紧螺母；

请确保电动辊筒电缆端轴心被切实地固定住；

如果收紧不正确，轴会发生空转现象，这可

能导致电缆断裂或其它故障。

4.电缆端

金属固定支架使用十字螺丝（M5 安装在输送机机架外侧，） 用手动以规定8~10N·m的扭矩缓慢拧紧螺母。

   请确保各个固定块与安装框架平行，否则可能会出现收紧不正确，导致轴空转或电缆断裂等情况发生。

Example
使用 例示

EX

安装◙

2.非电缆端（内螺纹安装方式）

将非电缆端的轴头定位到安装孔中，然后将对应规格的六角螺栓

插入轴上的螺纹孔中，并临时固定轴。

1.电缆端

先将电动辊筒的电缆按上图布置穿过挡板的安装孔。

将电缆穿过安装孔时，注意不要弄伤或夹住电缆。

2.1非电缆端（弹簧压入安装方式）

将非电缆端的轴头压入一侧的输送机机架对应的安装孔内。

    因为是利用弹簧的力量复位，所以电动辊筒的拆装不需

    要拆开输送机机架。
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