
动力输送辊筒双槽型
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视角标准：第一视角

双槽型·弹簧压入式
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双槽型·内螺纹型
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S= 时，辊轴是圆轴，圆轴Ø12mm 。12

QCH11 钢制 镀锌

QCH12 不锈钢

双槽型

QCH01 钢制 镀锌

QCH02 不锈钢
弹簧压入式

代码 类型 安装方式 材质 表面处理

内螺纹型

◙ 双槽型·弹簧压入式

E L d1

QCH01

11   12 W+10 W+9 W+31

St BF

QCH02 50
150~1800

1.5 Ø38.5

50
150~1800

Ø38.5

60 140~1800 2 Ø48.5

1.5

型号

代码 D
W

◙ 双槽型·内螺纹型

E L d1

QCH11
W+10 W+9 W+10

t BF

QCH12 50 135~1400 Ø38.5

50 135~1400 Ø38.5

60 Ø48.52

1.5

型号

代码 D
W

轴径
  d M

14  15
轴径d15:

M10×20

轴径 :d14

M8×15

11

12145~1800

145~1800

11

12

140~1500

1.5

F5

滚
轮

交货期

13
R

优惠价

数量

价格 100%

1~9 10~

另行报价

未税价(元)

仅 适用包胶。QCH01/11

可选加工

代码 技术说明

增加包胶 选型方法 BQ

2mm PVC软胶BQ

BQ

请按图示订货

◙ 双槽型·弹簧压入式

型号
代码 D

50

W

QCH01
QCH02

11

S

150~1800

t

1.5

QCH01 D60 W140 S11t1.5

◙ 可选加工(双槽型·弹簧压入式)

型号
代码 D

50

W

QCH01 11

S

150~1800

t

1.5

QCH01 D60 W140 S11t1.5

可选加工代码

BQ

BQ

型号
代码 D

◙ 双槽型·内螺纹型

50

W

QCH11
QCH12

14

轴径
  d

14 15135~1400

t

1.5

QCH11 D60 W140 d14t1.5

型号
代码 D

◙ 可选加工(双槽型·内螺纹型)

50

W

QCH11
14

轴径
  d

14 15135~1400

t

1.5

QCH11 D60 W140 d14t1.5

可选加工代码

BQ

BQ

在镀锌管上增加包胶

60 140~1800 60 140~1800

60 140~1500 60 140~1500
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